
W H I R L © t o o l
Wirbelwerkzeug



W H I R L © t o o l
Monoblockwerkzeug mit festen 

Plattensitzen

Einfache und schnelle Montage 

des Wirbelringes

Kein Voreinstellen der Wende-

schneidplatten außerhalb 

der Maschine notwendig

Schneller Wendeschneidplattenwechsel 

in der Maschine

Minimalste Stillstandszeiten der Maschine

Reduzierter Personalaufwand

Perfekte Rundlaufgenauigkeit für hohe 

Qualität und Prozesssicherheit

Höhere Anzahl an Wendeschneidplat-

ten für eine Steigerung der Produktivität 

und Wirtschaftlichkeit

Kontrollierte Spanabfuhr für mehr 

Sicherheit



Idealer Spantransport - weg von der Wirkstelle

Exzellenter Rundlauf

Monoblock mit festem Plattensitz

WHIRL©tool Hardfacts
- 90% weniger Werkzeugwechselzeiten - kein 

einstellen notwendig durch Monoblocklösung
- 50% produktiver - mehr Schneiden durch schlankes 

und stabiles Design
- Prozesssichere Produktion - hochpräzise Schneiden 

und Rundlaufgenauigkeit
- Keine Störung durch Spänenester durch 

zielgerichtete Spanabfuhr
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